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3.2 材料参数
材料预设参数：左上角配置列表点击“        ”进入官方材料库（见图6），选择您将要打印的材料类型，点击“加载已选择”
即可自动导入此材料预设的切片参数。（见图7）
材料密度：1.15g/ml
材料价格：您可以输入您购买的材料真实价格，切片软件可以估算出您每次打印模型的材料价格。



3.3 参数（见图8）
层高：每一层打印的高度，推荐的高度是0.05毫米，但您可以在0.01-0.2毫米之间设置。您设置的层高越高，每层需要的 
曝光时间就越长。 
底层数：起始打印层数的设定。当底层数为n时，前n层的曝光时间均为底层曝光时间，默认设置为5层。 
过渡层数：底层之后的过渡层数。使各层之间的粘合更紧密，除曝光时间外，过渡层的其他参数与正常层一致。 
打印模式：软件预设三种不同的打印模式切换。根据模型与速度的需求，选择不同的打印模式，默认选择“静态模式”模式。 
底层曝光时间：设定底层的曝光时间。适当增加底层曝光时间有助于增加打印模型与打印平台的粘结强度，默认设置为
35秒。 
正常层曝光时间：设定正常层的曝光时间。默认设置为2.5秒，打印层高设置越厚，需要的时间越长。 
回程后等待时间：打印平台运动至打印面开始静止到开始曝光的间隔时间差，默认0.5秒。 
抬升前等待时间：打印曝光结束到打印平台开始远离曝光面的间隔时间差，默认0秒。 
抬升后等待时间：打印平台抬升后开始静止到开始回程的间隔时间差，默认0秒。 
抬升距离：打印过程中，打印平台每次远离打印面的距离，默认设置为3+4mm。 
回程距离：打印过程中，打印平台每次靠近打印面的距离，没有充足理由的情况下不要改动。 
抬升速度：打印过程中，打印平台每次远离打印面的运动速度，默认设置65+180mm/min。 
回程速度：打印过程中，打印平台每次靠近打印面的运动速度，默认设置180+65mm/min。

注明：本说明书上所列打印参数示例仅供参考，实际应用中请根据个人所使用的机型、树脂（包括类型及颜色）
等综合因素，优先联系官方售后技术支持进行参数确认。
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●请不要使用尖锐的工具清理料槽，以免损坏离型膜；

●更换其他颜色的树脂前，请先将树脂料槽清理干净；

●打印前后，请用纸巾或酒精清洁构建板，确保构建板无凸起或毛刺；

●每次打印前日常检查机器的外观，各机械部件有无明显破损、缺失或异常；

●机器打印时尽量使打印环境保持25-30摄氏度，打印室尽量通风利于机器散热和树脂气味挥发；
         
●若Z轴不断产生摩擦噪音，请在丝杆导轨上涂抹润滑脂，至少每2-3个月请检查涂抹一次，且随打印频率增加而增加涂
抹次数；

●如果48小时内不使用打印机，请将料槽里剩余的树脂倒回树脂瓶内并密封好。如果有残留物，请使用漏斗进行过滤再
进行保存；

●离型膜为易损件，要根据机器提示来定期更换离型膜，来保证打印成功率；
         
●当移除打印平台时请小心，以防砸坏LCD显示屏，日常做好屏幕清洁工作，机器打印完及时拔掉电源。若屏幕曝光出现
问题或使用寿命已至严重影响打印质量，请及时更换屏幕。

         



●电话 --0755-21005141
●邮箱 --3dp@elegoo.com
●网址 --www.elegoo.com.cn
●地址 -- 深圳市龙华区观湖街道
观城社区大和工业区 30 号 101


