






(图8)

AI摄像头

1. 在打印机管理界面可以打开AI摄像头实时观测打印情况，也可以在开始打印前选择是否开启延时摄影功能，在历史记
录中可以保存生成的延时摄影视频。(见图8）

注意事项:
1. 在环境光较差的条件下打印，AI摄像头的拍摄效果会有所下降；
2. 模型高度大于50mm，才可以正常使用延时摄影功能，延时摄影会从模型高度30mm处开始拍摄，打印完成后延时摄
     影需要一定时间的处理才会生成，处理时间和模型高度正相关；
3. 延时摄影的视频在机器中最多储存20个，储存满后会依据生成顺序逐个替换，所以请及时下载您的延时摄影视频；
4. 模型高度大于100mm时，AI摄像头才会对光板和翘边等异常情况进行判断；
5. 随着AI摄像头不断的深度学习，对异常情况的检测判断会越来越准确，所以请留意AI摄像头的升级信息，以便辅助您
     更好的完成打印工作。
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（图9）

         根据模型选择合适的分区模式(不同模式下会将屏幕曝光区域4等分，6等分，8等分)，点击+导入切片好的模型(注意
模型摆放时不要放到分区分界线处,分区位置详见图10)，设置好各区的曝光时间后(从1号区域开始，各分区的时间需要以
递减或相等的方式进行设置），点击开始即可打印，可以根据打印结果来判断树脂的最佳曝光参数，下图以4等分为例。
（见图9）
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（图10）

（四等分） （六等分）

（八等分）
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1. 本地升级
提前将本地升级固件包文件下载到U盘上,打印机插入U盘后,点击“设置”然后点击“版本升级”选择“本地升级”,选择升级
的版本。点击“确认”即可升级。（见图11）

2. 网络升级
打印机开机连接网络后，检测到有固件更新后会弹窗提示，可以选择在线升级打印机固件或摄像头固件。（见图12）

（图11）

（图12）
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机器维护 14

●请不要使用尖锐的工具清理料槽，以免损坏离型膜；

●更换其他颜色的树脂前，请先将树脂料槽清理干净；

●打印前后，请用纸巾或酒精清洁构建板，确保构建板无凸起或毛刺；

●每次打印前日常检查机器的外观，各机械部件有无明显破损、缺失或异常；

●机器打印时尽量使打印环境保持25-30摄氏度，打印室尽量通风利于机器散热和树脂气味挥发；
         
●若Z轴不断产生摩擦噪音，请在丝杆导轨上涂抹润滑脂，至少每2-3个月请检查涂抹一次，且随打印频率增加而增加涂
抹次数；

●如果48小时内不使用打印机，请将料槽里剩余的树脂倒回树脂瓶内并密封好。如果有残留物，请使用漏斗进行过滤再
进行保存；

●离型膜为易损件，要根据机器提示来定期更换离型膜，来保证打印成功率；
         
●当移除打印平台时请小心，以防砸坏LCD显示屏，日常做好屏幕清洁工作，机器打印完及时拔掉电源。若屏幕曝光出现
问题或使用寿命已至严重影响打印质量，请及时更换屏幕。
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